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【"超"微細3Dプリンターで、研究開発にスピードと変革を】



microArch®S230

2μm 超⾼解像度

microArch®S240

10μm ⾼解像度

3

10μm ⾼解像度

microArch®S140

microArch®P150
<⾼コストパフォーマンス Gen1>

25μm ⾼解像度

<スタンダードモデル Gen1>

<スタンダードモデル Gen2>

<超⾼解像度 Gen2>







660kg

, , 

モード 1: 単⼀照射モード          3.84mm(L) × 2.16mm(W) × 50mm(H)

モード 2: スティッチ (マルチ) 照射 モード   50mm(L) × 50mm(W) × 50mm(H)

モード 3: 配列 コピーモード         50mm(L) × 50mm(W) × 50mm(H)

microArchS230 製品規格

）MagicsとVoxeldance Additive）を標

準装備;

）MagicsとVoxeldance Additive）を標

準装備;

S230

プロジェクション·マイクロ·ステレオリソグラフィー（PµSL）

·  2μmの精密光学解像度により超微細構造を正確に造形可能；
·  レーザー測定システムにより⽔平調整、焦点調整が容易に⾏える（S130対⽐）；
·  造形サイズの拡⼤、造形時間の短縮、⾼粘度樹脂の適⽤（S130対⽐）；
·  エアー フロート衝撃吸収架台によって僅かな衝撃も吸収し、造形に影響しない；
·  BMF社向け３Dプリンタ専⽤の編集ソフトウェア（MagicsとVoxeldance Additive）を
標準装備;
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300kg

650mm(L)×670mm(W)×790mm(H)

1700mm×700mm×1640mm

100V AC, 50/60Hz, 1KW

· 10μmの精密光学解像度により超微細構造を正確に造形可能；
· 積層厚は10〜40μmと滑らかな仕上がり；
· 広くなったワークエリアで、より⼤きい造形物にも対応 (S140対⽐)；
· より⾼速になり 中·⼩ロット⽣産にも対応 (S140対⽐)；
· cps5,000⾼粘度樹脂にも対応；
· ３D編集に特化したMagicsスライスソフトウェアが標準装備；
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245kg

100~120VAC, 50/60Hz, 1KW
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Feng et al., Sci. Adv. 2020; 6 : eabb4540.



85kg
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高精度印刷材料
様々なアプリケーションに対応

ＢＭＦは、お客様の多様なニーズにお応えするために、高靭性、高硬度、高温耐性、生体適合性など、さまざまな

特性を備えた樹脂材料を開発してきました。お客様の要望に応じてカスタム仕様の対応も可能でございます。
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01 高硬度樹脂（RG/HTL）

高強度および高耐衝撃性を備えており、ラ

ピッドプロトタイピングと試作品製作に最

適です。

高靭性樹脂（Tough）

ABS樹脂と同等の性能を持ち、留め具付き

などの組立関連の試作品に適しています。

耐熱性樹脂（HTL/HT���）

熱変形温度���℃（@�.��MPa）医療機器

の消毒などの高温環境での使用に適して

います。

生体適合性樹脂（BIO）

基本的な⽣体適合性試験をパスしています。食

品や歯科、医療機器などの業界に適していま

す。ただし、Class-1 認定の範囲に限ります。



材料パラメータ
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  医療実験；生物技術
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耐熱部品

黄色 ( 半透明 )/ 黒色

HTL( 耐高温 )

引張強度

弾性率

破断伸度

曲げ強度

曲げ弾性率

熱変形温度 @�.��MPa
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耐熱部品
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組立用部品；

長期保存可能

黄色 ( 半透明 )

Tough（強い強靭さ）

引張強度

弾性率

破断伸度

曲げ強度

曲げ弾性率

熱変形温度 @�.��MPa
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色

RG( 生体適合性、耐候性 )

黄色 ( 半透明 )
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医療実験；生物技術；
長期保存可能
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